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3.1

FumPHIKEEE  waterproof device for bridge joint

BEEAENF R R . XA AR 5L R S G (BN AR S AR BB KA . JF AnE NIRRT R
BLHEAR 7 7 T 0 9 7K 2 B A58 Ak R e i B K B o

3.2
BB RiIRfG/KEE  rubber strip type waterproof device for bridge joint
FE S RURIME . 5 KRG e i S5 2 R B G o /K s B, A Ll A s e R R i 577 7K 2 L B A

R BRI B PR KIEE  conveniently replaceable rubber strip type waterproof
device for bridge joint

B ST B AR AR IR T A iy 28 8 iy 7 7K 25 T PR g DIt B AR Pty PR B i 7 7K 2
3.4

MR R RIRRGIKEEE  elastomer type waterproof device for bridge joint

AP SRR THIRRHE S 4R S By 7K e B
3.5

SRBIAIM special shaped section

A5ty 7R i 15 7K B P AN AL BRI R L T [ Bl KR B O 5 e BT 65 3
BRI AT -

3.6
BE7K &R waterproof rubber strip

HE ity 7Y o 7 7K 2B B e FRORMASE IR B AL B Y BRA T ek [ S R PR A ) R s (TR Py, 3
i B B AR TG AR 5 Bl K AR A o

3.7
SR elastomer
FEVEAR Y B B K e B b IR B L R S ARG S, JF i B SR TS R R AR T . AT B K A A
QP Y
3.8
FHEAR base coating
FPE AR B I B 7K e B PR R AR R R T, G SR AR S Rt SRS A5 VR RE RO TR R .
3.9

&Rl surface coating
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3.10

BUf= profile steel cavity
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4 BEREFRRIRHKEE

4.1 Hig. 5% BERLEWN
4.1.1 Mg

AR B L 3 917 7K e B S 30mm~200mm (¥ 484 &, HARAE RS 7 2 30mn (£ 15mm) .
60mm ( +30mm) . 80mm ( +40mm) . 100mm ( £50mm) . 120mm ( +£60mm) . 160mm ( +=80mm) A1 200mm ( +
100mm) -
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4.1.2.1 FOERPUERA G ANEEPIER (RS Y) FEMEPIER (IR5 W), FHREPIE FH B K S E N
e RERER (T

4.1.2.2 ¥EERREE A FREED 2o R A 2258, H IR ARG K B & B T-25°C~+60°C,
5 C; My FEMBT/KEEEH F-40C~+60C, K5 F.

4.1.2.3 LR T 200 e AR YA DR S AR i Y, L e Rk S R R Y B Bl K
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AR T 7R S o B KR B R 5 A AR B SRS L TG PUE AU S i 4 BRI ) I
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EHR VG CRERIER, PRI R
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EHPUERR. YRREAIEPEH, WRERTMEHIER
BT PREFEGR A, KL K2R PR 58 Hetg ey Y
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4.1.4 £
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4.2.1 —REX
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4.2.3 #RbMEgE
4.2.3.1 &EME
4.2.3.1.1 SRRV MBS B VTR S KL AR B AELAR AR W LD T B, AN AR Al B
SRR E A K E BN AR e BUIRE, S RVRM A R 5 RIS N T A B E SR . R & &5
o J5F S A BTN i 25 MRS, a2 MR RE ML 22 B 43 B3 A2 GB/T 1591 B GB/T 4171 MR E, (KA &m0k
JEE S RN ) 25 AN BLAR T Q355B, i i 45 A A I 25 2 A B T+ Q355NHB
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4.2.3.1. 4 EETEERE PR RE RS RN S 2 N i BT R . R AN YR A EREL Y [ R LA B
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4.2.3.1.5 BBy K %% B HAD 48 S A R BE N T A W B K .
4.2.3.2 A& JEMEL
4.2.3.2.1 B R T R =0 8, ARAEHEAR. 7R KIE
FE s K F R ARG IR B = 70 2RSS, ORI BN LI RE A &2 1 I .

=1 BRI B

HRFEbR

o563 H — — —— — —
AT HBIK RGN TS {ii%

i (23C+2°C) IRHD 5545 55+5 55+5

FARGEE (23T +2C) MPa =15 =16 =14

PR (23°C+27C) =350% =350% =300%

i C <-40 <-55 <-60

1HE R R AT GRIGZ AT =iR X 24h) <20% <20% <20%

it B4R 24k 200X 10° 50X10° 200X10°
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4.2.3.2.3 FumBhk s B HAb AR S B AR AR RE R T A B R .
4.2.3.3 R~[mz

4.2.3.3.1  ZumBhsKEE BN TAF 09 RS 22 BN 2 W Bk . S R R A K B 7 1) 1 L 4R B Al 22 AN
KT 1.5mm/m, 4K EHZLEMWZEAKT 10mm.

4.2.3.3.2  BiAKRRR T 5 S R R A R s e 0 2 (00 RO i 22 S A2 et 83K o BTGB £ B ARIRAS
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4.2.3.3.3 MU LAFAR: A 22 P2 A A B RSF A Z RifF & GB/T 1804—2000 [ V ZiilE, JEARAN
BN ZERIES GB/T 1184—1996 [ L 438 .

4.2.3.3.4 BBRERTEAZRSFAZERN S GB/T 3672. 1—2025 [ M4 23058, JUA A ZE M54 GB/T
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4.2.3.4 HNUE

4.2.3.4.1 PR RIARNATIT R SR IAmIRaRiE . IR NAIMRG . . 220, BPER
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4.2.3.4.2 PiJEHRAHT, RRAMAA SRR RS T8, ANRAHHE. 5. REUIR
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NG, ANARZEDE . TR REEEEI S

4.2.3.5 W&

4.2.3.5.1  Jah G 97 7K e B AR 17 ARG A A ) b A K J HE AT A i PR AR B A4 A kB
52 1ML, RARSREE T AR T 20%, R WA TR KT 35%,

4.2.3.6 Pz

4.2.3.6.1 AFHRE G ElHEANAL BT A 57 B AR A FAN 55 AN R FH AR A B AT B AL PR, B /N R
ARNT 70 wm, SFRJEFEAR/NT 85 nme HIRPEEHIRERMAFE GB/T 13912 HIHLE .

4.2.3.6.2 mMTERE. NIRRT E SRR NS TB/T 3274 HLE
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RIFHIGTE GG, RAE RN JB/T 5943 fh @R 42 HLE «
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A

22.3.7.2 ] WYURBKAR I T I RO R = BT K ELREAT RE AL, B ORBIT KRB T A s I R AN
AR, T G 57 AKAR R I v A5 o IS LA B KR I I, AR SR B HE SRR S #E 4T . Bk
A L e B R A AR R S i, 5 R B C 5 AR 0 R R Y

I T 3E
R e

T 0 5 4% GB/T 39693. 2 FIHLE HEAT -

PR . Bz K R I 58 N 4% GB/T 528—2009 MR #E4T, KA 1 AURFE.
i P I R ARG N 4% GB/T 1682 HIRL e #E47

15 58 FE 45 7K A T 5E Rid% GB/T 7759. 1—2015 FIRLEBEAT, RH A BOiRkE.
i 5 Z ARG i % GB/T 7762 HIHLE AT .

PR BARIE R GB/T 3512 (3L E BT .
L7 KR RS N 4% GB/T 1690 HIHLE HEAT .
2 pRemltsE
2.1 Bumly K e B R R R I8 HE P S A I E HEAT

03.2.2 PumBhiaK 2 B B KM RERIGET, 75 R AR B K 2 B i A 3m K — B K EEE, (R
TR B AL T R R RS IR [ 52, 7 K AG R iy 14 19 v B S 28 TR M TR 3, AR 5 7 Bl KA e e
VT 7K, KT S B K S B TR lem BAE, 24h JEMEREEE. KAKNS.

3.2.3 R T ARG M e AR s 97 7K s ) AR T 2 AT B AS B6 F B SR B S AT

2.4 QUi PRI T AR R R i 917 7K 2% B PR B KRR R T 22 B8 BHL Ty R a4 B 3% © IR B AT
2.5 QUi PRI T A AR R R i 97 7K 2% B PR 7 KRR R AT 7 Bk BEL T s 4 B 3% D IR B AT
2.6 FIKARI I N AE BT R AT IRI ,  Ae BiR R AR W ARG R A 4. 3. 1. 2 IRUE HEAT .

3 RsTwE

301 B E MR SHmZE R N E R s R RS E R TR

4

4

5

5
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—
N o0 g 0N

3
3
3
3
3
3.1
3
3
3
3.
3.

T T T T S S N @@b wb

S RE

A CRAREMAE IE S B N HE, SCRAMNBER . Wits kR E LT E.
R iR

A B E R R GB/T 13912 BE TB/T 3274 MIRLE HEAT .

A A A A M A M B A~
wow W W W W W W

(¢

MR iRk R E

()]

1O Hg. o BEREWN
11 AR

S A TR R 87 7K 2R 5 N A K B P AN AR A 300mm K 4 4%, HLARHE 4R B AT £50%.
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5.1.3 BE

S PR TR R B KR B TR 5t AR . AR TRt LT RAR S« BETH4E 58 . IE Ui RA
AT R I 96 BEAL AR, st R

T T N S

MR FEIE (m)

BB, YRERERFHUER, WRELHFE
Bt A% (nm)

BFRPT LR LR ZACRE L, OfURITL
PRI B R KR B A RS

Ml TTXF-Q-100-W-12, FommiZRess . ¥il4%58 A 100mm. AT 554 12m. JCRERIE MG B 1A 20 2 0k B 7K
E
5.1.4 %8

S A TR 2w 81 7K 2 S P BEAS /N TR B d M R ) YRR, L R EOASFE . R
RN FPE RS B SR RS BE L D A N/NT 0. 70 A5 IR 4858 W, B/ NEE D BN
(0.2540.05) W, HAR/NF 20mm, JLE 1.

[
pa B
= 7k 1'2!;
- W i T
0 \\
% 1 SRR BRIk R B A RER
5.2 FAREKR
5.2.1 —MREXR

SER P R it 917 7K 2 T N 4 A s R AR R R A 0 Vv ST AR A R i
5.2.2 pimitae

5.2.2.1  SRPEARRL G 7 KR BN A2 200 U805 PERE ZEK, 95 57 ol Jm R AR TE RSO RRIR,
SR 5 TR L FRDRG 285 S T T A5 i

5.2.2.2 bk iR e 57 7 R B R A 4 X 10° I JAR 55 1R RE 22 3R, i 55 WX 6 J R PR AR TE R SR
SR A 5 TR - FRDRG 25 ST T RN 45303

5.2.2.3  SRYEIRRI ST K B I KL RERLH AL AE 0. 5m /KK Tl 24h ToiB N -

5.2.2.4 SRYEIRRI BRI KE BN BAT —E 7R BAE T, N AL 80k Jit (K A E T 250mm X 80mm
AR 1h, Zeumlls K3 B & S A LA .
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5.2.3 SEMEARARIERE

=2 EMAMEIAYMEEE
ha=s Ko 15 H FARZR
1 b o S m =3
2 R 1R h <4
3 SIS [H) h <24
4 & F h =0.5
5 li] 1 F =99%
6 RER(O) KI5k IR v
7 AiFEKPE (0. 4MPa, 2h) AiFK
8 R (23+2) C Shore AO 30~45
FrifE & AT =3.0
a4k ¥R
B A 3
9 AL MPa
Fhab =2.7
#etr
E VI
PRtk & =900%
PR b 3
A 3
10 TR CIliRSE
Rk =810%
FLEA
BHMEA
11 PR R =90%
(23+£2) C <0.3
12 AR MPa
(-30+2) C <0.6
(23+£2) C
13 L (100%) () © R
FLEA
BKALHE
LI s
P4k ¥
B A 3
14 iR TR
#hab
#ett
BHMEA

HR RGBT KR E L JE B R FEAR B T, R AN EEAT RIS G
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5.2.4 RFEREMERE
=3 FREARBEMEE

5 Lo o= BiARER
1 AN 2 YIS KRR, Tokes, JodEh
2 FFBF 1] h <4
3 S TR h <24
4 RNy =30%

) T ST
5 T ARG &5 5in MPa =1.5

il

5.2.5 ME&REERE
T4 MHEAPRIMERE

ha=s o515 H FARZR

1 B, RIK BT

2 RIS B5y. kL. T
3 My MPa =0.8

4 fiif 25424k TFAR . b fZRRITE

()]

3 R AE
3.1 pamTtRE
3011 AR
M E RUE I 7718547 15
5.3.1.2 &EFES
FR I 3R FAE (907 kAT i
5.3.1.3 Bi/KMERE
2B G BUE VBT R
5.3.1.4 7R#EHE
TP s 0O (0 07 kAT i
.3.2  SEMERMR
321 WEKE
FRPf s T M (107 kAT e
.3.2.2  FFmHE
1% GB/T 16777—2008 Fi 5 1) J5 7234756 -
.3.2.3  SEFHEE
1% GB/T 16777—2008 H5E i1 /7 ¥ 347156
5.3.2.4 &MY

% GB/T 13477. 3—2017 ¥ vk 47056, FrHFLERA N 6mm, HFHIZ 50m1/min XJ 37 RIS [E]
RiE A

[S, BN,

[ NG|

(¢)]

()]
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5.3.2.5 [EkEE

4 GB/T 16777—2008 K& (1) 75123304758 o
5.3.2.6 Hitashu

TEFEAAM R E AR G, B . BUEGERF & GSB05—1426—2001 1 BO3 ¥R K .
5.3.2.7 RiEKME

% GB/T 16777—2008 K& ) 7 L3475, K 150mm X 150mm X 2mm 3 Fy,  ELR AR HKF 0. AMPa 1]
JE 77 2h ANiFK .

5.3.2.8 fifijE
% GB/T 39693. 4 € 1 75T 5, AR50 ) PR FRIT 18] 3s,
5.3.2.9  F s AN W 4R

a) R ARHERIE T IR 14d GRS nT R PR SR 7k, BIFRHESRAT: T 7747 24h
Ja,  (70+£2) CHm s R FHEIR 12h BUH, EARMESE T8 72h) , 4% GB/T 528—
2009 1 2 RIME A ARE R EL, AREE 20mm, JEE (2.040.2) mm;

b) FRAESE R SRE R 4% GB/T 16777—2008 FE ()7 L TR, FiiEE Ny (500450)
mm/min;

c) TRALTE. TRALFE S Fr (s BRI 4% GB/T 16777—2008 ¥5E (7 VE3E TR . Blsb R S BBk
RS, FEE Ny (5004+50) mm/min;

d) FhACHR 5 R ERAE RS : KA 600ml (1) 30%1) NaCl ¥ WAE A R AL BRI, K (N h A B 5
W, VTN AR R T 10mm B L, ESHR (1684 1) h B, 784 KM, #F, 18
PRtk ae 26 R 4h J5, BEGRE, F4% GB/T 16777—2008 FI5E (177 kAT R B, i fik
&N (500+50) mm/min;

e) HEAM R RTRERLS: 1% GB/T 16777—2008 5 [ 5 1EEAT AL H J5 # BG4 IR 56,
iR JERN (80+£2) C, FififfElN (5004500 mm/min;

f) KA EW R AP NSRS GB/T 14522—2008 Z 3R 1) 45 412 A il 56 4F Hh Ak
P 720h (75 B BASR A GB/T 14522—2008 Bt 3 C e 1) 5 2 B BAZR A 5) , FHG M4 FF4% GB/T
16777—2008 5 177 v 475G, RN (500£50) mm/min.

5.3.2.10 #MEmRER

% GB/T 13477. 17—2017 ¥ € B 7 M &R F 58, o774 A VAR (3B AG 56 i1 TR
FHPREFR 7, BIARHESE T 3847 48h J5, 78 (704+2) “C s PAd KUBLAR B 5 24h BUH, 7EARE
ZAMERCE 72h) , WA RN 100%.

5.3.2.11  Fifiigfphp g

% GB/T 13477. 8—2017 M & B /7 v 2l 30, 3297 3% A vEAbEE (b A 3644 m] >R H
5.3.2.10 B R BRIE TS 75D, PR E DU N 100%0] 38 R . ISR N (234
2) C. (-30+2) C.

5.3.2.12 EMkigs

a) I 4% GB/T 13477. 10—2017 FiE 74l e, R4 4% A VEALEE Gt Se
RAFATRH 5. 3. 2. 10 MUEIPUEFRPHIE)

b) (23+2) C. (-30£2) CHKM FEMAGLMERL: % GB/T 13477. 10—2017 #E )77 %3
AT, A ER 100%;

c) HEAEEMAEE MR KRN (8012) “Crry s KUt AH hfE IR (168+1) h X
W, ERMESME T E 24h J5, FH% GB/T 13477.10—2017 $5E F 7 TR, MK E N 100%;

d) BKAH G EMRE GRS . 4% GB/T 13477, 11—2017 ¥E K5 TR, KRN
100%.

10



TB/T 3435—20XX

5.3.2.13 L&z

a) AFHISE . FRIESME FIRYT 14d G IR n] K 5. 3. 2. 9 M@ I ERIE IR ), %
GB/T 16777—2008 &I =4t (100X25) mm X, JEEF (2.0+0.2) mm;

b) ARUESARIRTEMERES: 4% GB/T 16777—2008 ¥ 5 (77 7RI, RIE N (-30+2)C,
¥EE AN 10mm;

c) TRALTER. TAbBEJE PR gmEE e : 4% GB/T 16777—2008 M5 77 3T IR . oAb B 5 iR 58,
RIE N (-30+2)C, REBEEAN 10mn;

d) EhabT SRR : SR 600ml 30%H NaCl VEVA/E N ERAC RV, KBE b fh N h Ak 2 75
Wb, o N e AR 1omm PAE, ELHRW (168 1) h BUH, /K ese. BT, EfmdEil
WA FCE 4h J5, 1% GB/T 16777—2008 M 7 5T 5, RIEN (-304+2) C, HEERZEN
10mm;

e) WEEIREZTMREE: # GB/T 16777—2008 5 77 347 kb PR 5 iR 56, #CEAIREE A
(80+2) C, fKiFE AN (-30+2)C, [FAEHESAN 10mm;

f) AR EAL G IRIE MR BRI NFF & GB/T 14522—2008 FE I K AN E AR AE b
PE 720h (R AR GB/T 14522—2008 sk C i 1255 I AR 5) , % GB/T 16777—2008 ki
SEMITEHAT R, KRN (-304+2)°C, [AEEZHN 10mm.

5.3.3 FmE&EHR
5.3.3.1 AW HRE

H A2
5.3.3.2 RF-HIE]

¥ GB/T 16777—2008 ¥i5E 1 /7 L3475 .
5.3.3.3 SEFmfA]

1% GB/T 16777—2008 HL5E i 77 1534756 -
5.3.3.4 [EEEE

1% GB/T 16777—2008 5 1) )5 72347156 -
5.3.3.5 hifkhgsn g

R Fb R R SR S AR T M40 M i R 2R /K Ve b S B B AN T+ €40 TR ek,
N BRARE R T 77 30 . VD . RS . TR AR RIS W N AR (50£2) CHIMEFE T
i 24h, FEAEAMUESE B AT 24h J5 578 FUTHN G RHRN S MEA4 s 300 S T oz e i 36 PR A e o7
B (2342) CHIKAFIRIE 24h, FEEMEEEKE, EAAMEZE TT Sh J5iRE F g R st
R, G GRS R N A) . NIRRT . AHERR, FmIsRHE AN /N 0. 2mm, 5544 B
AREKT 2mme G E N AEFRAE RIS 2 R 547 28d.  N7E T i B st A A4 R IR e s . 8
e ek JR R A 45 S T RN R A

1% GB/T 5210—2006 i 5& )7 yEBAT 5, SR EAR N 40mm 1 B 24 25 1 52 - 8K 40mm X 40mm [
TR BT E -, AR I AN AR AE I A A R AR 20%~80%2 8], W /74 AR T 1%.
5.3.4 &K
5.3.4.1 BEifs

H A2
5.3.4.2 EEANI

H A £ .

5.3.4.3 [HEN

11



TB/T 3435—20XX

% GB/T 5210—2006 H 9. 4. 1 ¥lE ) iE#AT RIS &, HAT IR0 . BRI H B A MK T
2.0mm, FFFAMERR TS, HARSCTH, WBIMERE, EEARN/NT 0. 2mme N AF TR AR 3 A4 A4
SEAE G, TSR o e R ARG 4 4 AT
5.3.4.4 TN EAME

REH 4. 4% GB/T 16777—2008 MU5E fll 2 ik, WAE o e ek ZFmiReZ, sk )z S

(2.040.2) mm, fFEMEARTE, BREEEE, HREZEEAN KT 0. 2mm, brfEZME TR
14d.

HE=He (100X25) mm RN S GB/T 14522—2008 172 I /b2 4R 1646 H AL BE 7200 (5B
&R GB/T 14522—2008 3% C e MR 55 AR 5) , BRI &M TiE 4h, B
KA

6 1IN

6.1 KIGHLE
6.1.1  Hum [y K2 BATIS 4 e dl ) R 6 AR AR 5 o
6.1.2 HEHIENZ B, NHETE L.

a) B L S
b) S, BPRL, TS IABCE, AR T R
©) LW AN
d) PP RS
o) kot LR BN % Y
6.2 I
6.2.1 MRS B RS2 4 5 SR

*5 BRHERmKRER HRTE &R

A ATA e BRER X T REA s
ool =| I N St 87 2 St 7 2 2 36 AR
4.2.3.3.1, 433
SRR AR AR RS2 AN & 4.2.3.3.3. L 5
4.2.3.4.2 o
4.2.3.3.2. 433
B KRR B e sHmZE . S = 4.2.3.3.4, Y 3k
4.2.3.4.1 o
AR B R 2 i e 4.2.3.6.1. BALAKT 100 £
Rk i DR 1.2.3.6.2 4.3.5 FElEl % FT 14
Je g 4.2.2.2 4.3.2.1 SIS T 1000 15
Bk Ae 4.2.2.1 4.3.2.2 REfild 2%, AT 2 At
FATR 4.3.2.3
i 4 2 SR KT 1000 £
T 4.2.2.3 4.3.2.4 S 1%, T 1
PrERFH T 4.3.2.5
= AT 1000 44
PTE i &= 4.2.3.5 4.3.2.6 g 2%, T 2

6.2.2 SRR G BT KR B HY )RR AL R 6 K

12



6 M RIRIRGKRE L IR KSR

TB/T 3435—20XX

. HARE R R Ty
4 06 I DL TANE & U 7
lo A= (o AR TR % iy FEIRATIR
E i} 5.3.2.2
S ) 5.3.2.3
B 5.3.2.6
hAHTRE (brifES) 5.3.2.9
WK R (bRE 5.3.2.9
I PP R 5.3.2.10 T 20t
pawn) g AR (23°C) 5.2.3 . FR] ety B 7 T 4
NPT 5.3.2.11 )
bt (-30°C)
EfRREREME (23°C)
SEfFRGRENE (-30°C)
- 5.3.2.12
EMREEENE QRKAEHD
SEMREEN (BB
R (b4 5.3.2.13
AN 5.3.3.1
FEHER R FFBF 1] 5.2.4 5.3.3.2 FHEA KT 1t
ST ) 5.3.3.3

6.3 BRI

6.3.1 R A B 9 7K 3 B A A SRR 06 I AL R 7 R

*® 7 BRHFERmEG K RERAQEITE

N RARER R %
& 06 T T ARE
BRI ek R 5 51 4 2
4.2.3.1.1
SR, R VAL 2 c: A =5 % 4.2.3.1 4.2.3.1.2
s 4.2.3.1.3
ek PR BE 4.2.3.2 4.3.1
4.2.3.3. 1. 433
REVEB . RGN | MR, SR 1.2.3.3.3. -3,
4.3
4.2.3.4.2
HrE
4.2.3.3. 2. 433
5 7K A5 e KRRz, S8R & 4.2.3.3. 4, e
4.3
4.2.3.4.1
SR LR . 2 R T I T 768 2 4;12'23;3661; 435

13



TB/T 3435—20XX

*®7 BRHEERRGKCRERAQEINE (40

R H Kt % i byl
FFptEfE 4.2.2.2 4.3.2.1
Bl 7K A 4.2.2.1 4.3.2.2
e AT 4.3.2.3
2R 4.2.2.3 4.3.2.4
PRERFE ST 4.3.2.5
PAE i &= 4.2.3.5 4.3.2.6
6.3.2  FRPEARR B By 7K 6 B R ORI N AT 5 R 8 IIRLE -
7 8 MR FinfkRERXEKINE
iR N3 5.3.2.1
KA 18] 5.3.2.2
SIS [H) 5.3.2.3
& F 5.3.2.4
fit] 25 f 5.3.2.5
Bt s 5.3.2.6
ANiEKME (0. 4MPa, 2h) 5.3.2.7
R (23+2) C 5.3.2.8
PRk S A
iz b 3
TRl Ak 2
e A GBS pryre 5o 5.3.2.9
MEL
FLEA A
E VAR
PRk S A
iz Ab 3
7 24K TRk 2
%%fﬁ rgTe 5.3.2.9
et
E VIEA
PR E 2 5.3.2.10
ey (23+2) C
il o

14



TB/T 3435—20XX

= 8 M AR ZinfHKkRERRNLEINE (5
BARER 6T
o B 2% K o I 2% K
(23+£2) C
SE kL 45 (-30+2) C
G 5.3.2.12
(100%) AE
2K AL F
FE bRt
pups! 5 b 7
] Tl Ak 7
IR 5.3.2.13
EhAb B
Eih
e I
AR B
2T E]
. S i)
SRR 5.2.4
[ 45
Rkl 4h RS
gl ST
it
‘ WRIBA L
THIR R 5.2.5
5 1
i} 45 44k
& JE 95 55 5.2.2.1
L 5.2.2.2
By K 7 5.2.2.3
R 5.2.2.4

46 1 H o A & 46 1 H

5.2.3

a|lo|fo|o

Wl W] w | w
> W N

o1
w
w
Sy

Ll Il e
e |

oo e e foerfen
—
—

—_
= w | o

6.4 FIEMRN

6.4.1 ARG H AR A4, WNZMIKA I A4 . AR5 T H R A ARSI WK AN A .
6.4.2 W) KIGWIH &R, MZtxaR ek, SR H FA NSRRI RAEZH bl
BOUEARFE R I A G T, AT A ST, WZIE ™ oA G % -

7 & B EEMEN

7.1 PRERARERNTEN A AR MRS BERsE. B AL W) S AT H L BRI
77 A AR AIE P U0 T A5 R R o AR R B 9 7K e B AR e AT AR AT RRR, B 1 N A A
BURE &, il S AL P S AN RS TPl 2RI R S ORI A B A 6L R R ZEK,
FFEf CARER . SR 7 R B AR B N ORI ], ORIBUIAN DT 12 A .

7.2 AR R R B K R B AR A AT . IS RN R R R A NAE R S AT i K R A 2 )
RERFIAGRE,  FHI RN IR NCR AR Sk, AR . 7R .

15



TB/T 3435—20XX
7.3 RmPiAKREE M REMARZRT, ANAERSTITEAR, JFRCREGE R R, BB

EARIEWG . MR, Pib AR, BORRRERETR. ARLSER. Bk, W2, A HUETIRK SR
FREEAl, R AR KR PP RE TR X B T AT

16



TB/T 3435—20XX

Mt & A
(FsetE)
Fe iR IS 75k

—_

IR

A BRI E R RE RS BREADTOKN, KR £1%, AT R 2 KK,
2 BEILHE., KH.

IE [E) 3R H5 1% RE IR IS IR

2
2.1 FERGTH R R K 2 B E AR 200mm K 1 — Bk

2.2 B FER bR R AR LB e B e R TRl B R Ik,
2

3

—_ -

3 RSN, NS TAT RARREE, 2 J7IE B IKNJE £ AT 15min.

R EFFMEEIR IS S

1 TERG R B K e B A 200mm K [ — B, FEVR UM JERE DI BR AN EE AR T . AR IR AR R
F, LKA 1.

A. 3.2 BRI I il B e B I B RIS AL e Sk IR A B B, B PR A AR A KT o
A.3.3 RN LI LI RRFALE T A%, A T 28R SR e ar Hl T e fik ORS8RIl , IR fR
it 375 1 A BT R R AR R

A.3.4 JazhiRIEHL, ZNSHEINIE S, 2 F1IEF0. 5kNJE R AT 15min,

A4 ZERITE

WLEE BT KAG S A2 75 IS R AR [ AP A BT 7RG B 7 2 115 HH SR S 2

br.

> > 2>>» » »>» >

w

PRSI 5 1

1—iR6E 77
2—— [ AKAG SR 0 1 30 5
3—— AR

4— LRk,

BlA 1 RERFHEEREREE

17



TB/T 3435—20XX

Mi % B
(FSEM)
Fr7k B ST iRk 38 75k

B.1 XE=ER

B.1.1 ZhJueE. W NRIIRMAEE . IR EK,

B.1.2 IMiki&as ML BRI RE RS : BAEA/NTOKN, K £ 1%, AR EMEEFELES IR,
B.1.3 WIuG . SN IAE M EOR, TR HE A SR e 156 I B 71 2R B I S A A A7 1 2
fE

B.1.5 METH. #H.
B.2 RELLE

B. 2.1 SRH eI LI 2 B B K3 B ) S A, B R AR RIS R R e AL, MK EANT 12
m CE PRk ), B EE AR B K3 B AL T RIS (B “0” 458

B.2.2 BB/ i — i e B I K, FEREASRIG S R R AR TR, K ARG R s A 0 4k ] g 51 N
SRR AT IS

B.3 ZRiITE

B.3.1 iRIGREFE A AN IS e IV SR A E R B R

B.3.2 AW KFATIH 7.

B.3.3 M REGBNIEEE, FRIBLH TS NS R K T P AT

B.3.4 JHABhAN 1 KM )12 E, UAMET Im/min i He 473805 &) B ARG Ry B S 8 2M 1 — g 5 N
2R g, il R R FATI T,

18



TB/T 3435—20XX

Mt % C
(FsetE)
Br7k 4B T & 25 B 71k 36 75 3K
C.1 RIFH

C.1.1 ZhJeE. W NRIIRMIREE . N IR,
C.1.2 WMIeies M BRI RE RS : BIEA/NTOKN, K £1%, A& REMEEEFELES IR
IR G2 BN 2RI REE I EER,  JF F 4 SCHERT I e k06 FH B 7K 2 B 00 57 2R AR 44 14 2

(]
—_
w

[aYa

.4 FPRNEBEE . AT AL E TR R I T AT I ER .

1.5 EERETE,

2 RIELE

C2.1 KRR ALY ELIE e i B K B R A, MR AR RIS AR R, MK AN 12
CE PSR RELE Sy , U TR] PEAE B 7K 2 B AL T HIAIRAS CHD “0” (h4giE) .

2.2 EHEENRSH RS, EENRERETE, FRNAR FN S SRR K E S BT
2.3 KA TS BI N, Bahah S AN R E, DMK T Im/min 9 HE 4738 R AT HE P T i e Y
B —imFE NE S g Y, 00 R A i R AT L E N oK 22 3500 7 .

C.3 #RiFE

C.3.1 RIS FE AR R I 2 s TR BB .

C.3.2 HWr K3l A,

OO O O O O @m

19



TB/T 3435—20XX

Mi % D
(FSEM)
B 7Kk B PR PR PR i B8 75 5%
1 RIE=Ea
1.1 B3 E . W R E . Rk iniER.
1.2 AL RS L B KA RS =AM TN, K 1%, B&REMSESEEIES T IhEE .
1.3 ARG SZNH A IRIFE M ER, FH & S AN 2 156 H B KR B ) 5= 0 R b4 1 2

4 FIR LR G ACHEREE TR AR R AT IR,
1.5 EEERRR T3,
2 RELE

D
D
D
D. 2.1 RADEAL I [ € e KR B SRR, iR AL R e A, MK AN T 12
m PRk ) BM R B B ACKR BAL T AT IRES (B “0” (4D .

D.2.2 HMEHNRGKE, EHENR SRR, B ARLR 5 178 5 5 R A R T AT
D.2.3 KHFBRTASIAANE, JREhal /1A E, AMET Im/min 47 38 B 50 T 1 T2 ey St 7
TR — i F N2 5y — I 58 Y, IR G A b R R R 5 AT B AR i R R BR BEL T

D.3 #RITE

D.3.1 I RE P AR BLPR R AR R AR BLR
D.3.2 I KYFERIL T

20



TB/T 3435—20XX

M % E
(Hset)
SRR SRR R B R AR S M REIRX IR 750k
E.1 XEHLA

AR B0 5 PR AR DRI IS 45 78 P BR-TAT S R 1) 1 o P8 25 R IO 2 il
Ja» ACTFRGEE BN RO

E.2 #mEIlLS &M
RIS SFRMERIS AN B (23+2) C. MR 50%+5%.
E.3 WHMmficzsa

E.3.1 Kh&EIEMf: #%MBGB/T 13477. 1AHEE H 4% 100mm X 100mm X 100mm/K Je b B (siR#e+5 , H
Tl . WE R FIRA R SF R A B, LI .

E. 3.2 Fdf: QIHRATAIGAS, AT BB R T 2 L B R B SO IR A B o AT A S A (R IR SRS
I3 € CRAUE AT R -

E.3.3 Fu/7ikiGHl: WA HadR2EE, HdEE I y5mm/min~6mm/min, 7E20mm~ 30mm3 i i i
JE0. O1Hz [N E AR

E.3.4 JHIEA: G N 2 IRK I FE PRl & T2 B, fHiEERIN-40'C~80°C.,

LRSI/
2 1 2 2 1 2
8V} é}?
L 100 L 40 L 100 L 100 40 100
a) STEE b) FHE
bRl 75 Uk A -
L——5 Ak
2——FH .

E 1 RERFF R
E.4 RAfEH&

E 41 HEMRMBIES, T, b, T A5 ME). MR, RRATE,
SIS o ATHRTRIN . T, RROHAE . PR DRSS B, Ab AT
I SRR

E. 4.2 RIEAEME R BRI ARt BEEFAEAR . IR RN IR, ek R, 43,

E.4.3 FiwkBRlRy s, AFEIRIE, FRm N TR S5, B AR /N TF0.2mm, FRAESE5TH AL, 5
PER AR R I AN 35 A7 S TR -

E. 4.4 SRPEARDRNE & TG R R % A, IFER 70 BRI,

21



TB/T 3435—20XX

E. 4.5 SRMEARARIEER ROH R SFER, RIETRS, Khigh%s
E.5 iXFAE

$% GB/T 13477.8—2017 H A vEEE B iR AE . HEAT RIS (Al ks MR A R 1 P 3, AR

FFREL BB, RIE. ARG, PPN RIANN A YT . SRS, SiRE RS AN T

*"” %IJ* B
E.6 RIGTE

WREGAE (2342) C. (60+£2) CHI (-30%2) C=ANEEETFHAT, BFAIRE N —4H 4.
PR (60+2) CAI (=30+2) CFIATH, W72 9 eI E N2/ E 4h. R
4 E At 3, R AN B R IEHLAME IR A A, BL Smm/min~6mm/min 3 E R 2L E, LA

0. 01Hz fJ3H f“aﬁﬁfimﬂl, P57 G 200 M SRS 45 A1 N BRI . AFERRSRE T, W56 m
PHEALE L SR (DA R R ) N A R E 1 E.

REN RARKFRAE

R i E P57 b/ TR
(23+2) C 200% (250/150) %
(60+2) C 150% (200/100) %
(—30£2) C 250% (300/200) %

E.7 ZRTZE
JAIT 9 55 TG i S P AR TS TR SURI IR, 3 Ak 5 R 1 PR 45 5 T 2 5 TE T RN 453473 o

22



TB/T 3435—20XX

M % F
(FsetE)
SRR gk R E S AE S MR 5k
F.1 o iRIeMhA

AR B0 5 PR AR DRI IS 45 78 P BR-TAT S R 1) 1 o P8 25 R IO 2 il
Ja» ACTFRGEE BN RO

F.2 #rfEiREe &M
RIS SFRMERIS AN B (23+2) C. MR 50%+5%.
F.3 MRz E

F.3.1 KE&i3Ebt: $%WBGB/T 13477. 1A 5E H]4550mm X 100mm X 600mm/K e b B (s Ee+5 , H
Tl . WAE I FIRA R SF R4 R, LI .
LRSS

i
40
.

/%%
100

20 15

FrEI 5 3 .
1—— A
2——FEH7;
3——PRiEA L

F. 1 SRR R

F.3.2 . QB Mmas, o Sophrhn 2 BBk B L B R AL B . A A4S (R AR B R
I3 € PRAUE A R -

F.3.3 GRIBAPRL: AEAE SO ARAT R E T AR, PRUEFAE AR SR L00% AR X IR

F.3.4 Hi/75GHL: A HINCEEE, Hs A n i 95mm/min~6mm/min. 7 2mm~ Smm#fR 1 F 3 &
4Hz~ 5Hz [P N EAI

F.4 dHdlE

Foat SEMRERHS, T, 0. TR, PRASE. ME. WRIKE, RRHHFE, 70l
5. AR T, R 5L U IS o SR A RO TRIIA, bt Rt
s, FEARR AL

Fo4.2 ARIEAORME U R SRRt . BevEsf bk IR R eI IR, Se ik fhhl 4, 4134

F 4.3 FHERERRHRN IS ANERI, SRR T REEEE, JEEARN/NT0. 2mm, BRASSE TSN, 54
VAL AR ARG A S Rk

F.4. 4 SRYERRORNE & AGEA I N8 S 4 <, IRER TR0 B,

23



TB/T 3435—20XX

F.4.5 SRPEARPRNSEIE I BRI SFER, RIATR S, R % s,
F.5 XFaLE

2 GB/T 13477.8—2017 Ht A VAR B VAL BAAMF o EAT 150 ARl 5o Ik A AU R T T B, AR
TP SR IR RBRAEGREE, FRPEARSNRIARAT IS . SRS, SIRE RS AN A T
R RIS

F.6 RIGTE

WIGAE (234£2) C. (50E5) WHXTEEM (23+£2) C. 100%HH %16 R IR k4. Bk
B s, R AR SR B8 L, LU Smm/min~6mm/min (KRR, (K 5 R 4% 5 1)
155%1E NPT AL B, FEFRUERES 564 N UL 4Hz~5Hz HE AT 55 R0, 55 FRR . TR o8 R 4%
Bl 160%. 150%, JEHEIR 2 X 10°W%, fE10RE, e REM R, 78 (2322) C. 100%FHXHE
24 T UL 4Hz~5Hz MR FE AT IR 57056, JE57 830 2 X 10" Wk,  WLERHG 45 F ) SR BEIA 1) s 100
TR AR A R 5 R P AT & 3R FL L IRIE .

= F. 1 SREmRN

e P AL E P95 /TR
(23£2) ‘C. RH50% 155% (160/150) %
(23£2) ‘C. RH100% 155% (160/150) %

F.7 #RTE
UM 57 1060 e S AR S T TC R BORIEIR , #E U 5 TR e OPRG 465 7 T2 T e TR A5 5 o

24



TB/T 3435—20XX

M % G
(FsetE)
Br7KiR e 77 5%
G. 1 IRIEMEA

i L e 2 [ 1 PR R A R R o 7 70 e B IR P A R T, T BRORE PR 7 I I PR R B RO (], ¢
HEEE L.

G.2 iz H
G. 2.1 SEEMRF: Al AR R B KA S TR A A% (R SRR

G.2.2 RIGIEE. (i EMNHERE R B A2 N500mm, m700mmfl IR E . o nl TR, 2B RN
HAEG. THHLE .

WK
500 6 1 5,

o 5 3
R
e

o

S
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 3

a) ST b) FEE

B3R 5
1—— PR KR
2—— LR,
3—— B

4——iFK;
5—— K56
6—— KA & -

E G 1 BRI RS
G.3 IRNEHIZ AL IE

BEAT B KRBT, S ORUE S AT i B AR B L e AL, RTIEI ), MR TIT R, H
TR S hr ot i . A5 KRR G S ME AR R R B KR BB TR, A s A R K AR IR G B 3, ot
EEAr
G.4 HIWPER

FRP SR, EAKFENIENIGK, IREE 500mm, ARNAEHGAK, FHTKAEABEFRC/KAL. 24h J5U
SN KL A SR I 2 A B IR IR . KA NN oG o 7ERIR B RR T, B A6 b 22 1)
REBH BTN EEAW R ERERRS, BRI R

G.5 ZHRITFE

25



TB/T 3435—20XX

W A AR B KR B R R BN

26



TB/T 3435—20XX

M % H
(FsetE)
EEESRRN DS PN
H.o1  SRIEMEA

Xt L e 2 [ 10 R i R i 7 A e B RN 80, R ) T AR R S RE ) 5 A0 9 - PR
SE IR a], SR SAE A KRG £ AT 2RI D o

H.2 {ig=zs8
Ho2.1  In#Rae: ERZe sk, FR8L. @A IS 2243 . TRk FER A E LAY B 4 ) Al

HAE KRB, RSFNFFEERN IRE; AR e FEER, A&

R VS E-/S

7. T

5 /h S

; N
o :
7 % ! S g
%\ | 210 |80 | 210 o

1 | \ |
a) BixRERE b) THER~F

PRSI 5 1
1——5 P R R B 5 7K e 5

2——Jk3k;
3——FEdt;
4——E NI
S——HE0
6—— 4

T—— e LRIk

EIH 1 BEHNEE
H.2.2 BERS: GERS &G, AN E20kg, FEIFFFL, 5 2A380mmX 100mm X 70mm,
H.3 RIGSR

Rpide R A ISR R i B AR B S AL, RBRIRAS, REAREEAD T 3 Nl . KRk SR
Tt b, ALK ERETEHMED T, ERE Bl G FER A AR EY R E
N 80kg. ZESHE, BNMBAGNEEMNE . Frer 1h, WUGHHIEANURS 45 #ALE SR .

H.4 ZERITE
) Ul A R i [ K e B A R L TR R BIA

27



TB/T 3435—20XX
M & |
(He)
REKEIRE 5%
.1 RIE R
TEHUE AT, B B AN E RS AR A, REFAKCEALE, e B s K& kK
TP .
1.2 toERIEEYE
RIS SFRERIS AN B (23+2) C. FHAMHEE (50+5) %,
1.3 RE=FE

B Pyt TR AR, AT 2mm A Tk e B, R PSR RS D9 3500mm X 100mm X 50mm,
ERELEYIRAS, WA VL. RERIREANA BORSE, K 3000mm, FEARST RATAE T 1 AJEE
SE o

LEDVSE-ZS

ENBER

B 1.1 RFKERERE

l.4 R EHIZMATE

B VAFNSTe T8, AR (B2, BB MESRES) |, REE R A
£ (23+2) CREZED 24h,
1.5 RIS

fE (234+2) CF, Bs bRl M AT OB AR R NI R ZEEN, TE A FE AR A AN
UEeTE, FRIEFAEAR A RIANIMNG, FREEREIE, 103t B MRS A K AR IR B .
.6 ZERITE

S| b s AR L S R 9 B B RN R T A UL

28



TB/T 3435—20XX

SRERITWATE (SRECRBREHRIK RimbikEE)

(HERERFE)
%% | 1% BH
1 TAEMG
1.1 mHlikE

R CE KRR R 2025 FFERER 26 25 BORFIS M IR o5 i dndE Tl B -0 CEZRFBRZERK (2025]) 80
5) 25T040 Wi H A (I ZK Bk Ry 2025 AREk R R BOR RIS M RS AR L H THRI GRIBEAD ) R
ik (2025) 1125) MZER, MBI TS TR &FRECE AR DRAIA M, I i b E 2R
SR T S A PR A A Bl d ST ST R E kR BRI S B PR A R ik 1 A A TR
Aw PR TS WERARA R PRI R R AR gk =R AR A R
FAEATE L WAL ) L& R A R A m L FRE R (BB B LK BBk E) .

AFRHERZXS TB/T 3435—2016 (BkEiREE LM 2R ImPIKEEE) KIEIT,

1.2 MBI APR e ZE

R VL T M R R iy 7 7K 26 BB T A AE A AT VR U T A 2 I O S B 2 (R AR AL . RS IE B
ZEEEARTY HoW 48 b R a5 At BB K E 3 B, 1 e L H s M A 2 45 4 (1 i AP

Cok R BT R un BK B B ) (TB/T 3435—2016) HRAGHSLHELIKR, 768k IRE: L3
s B 7K e B Tt | s AT TR FE T EEAER, HHEORERE VG B o 1 R bk B K
BB AT 4R 30mm~200mm (¥ 5 BRI FERY, A5 7 i ) PROd S AR e AL . B
H R HIKEE BT i TS TR IS AR CRA R A, PRk B8 4 iy 284 S o 977 7K 2 1A i
MLZaE—2 A, W54 T HAh BB R AR, ZRamPi K BaEMER A MRHEBE LR 225
i T2 EA TR EEMISGE. 2020 4ER1 2021 4F, [R5 50 J5 A Hseiti 7 kIR H AR
PRuiBi KA E A (Q/CR 806—2020) (kv g A R /K B DU B AR R B )
(Q/CR 831—2021) , 2025410 A 30 H, EZKEMEERAA T TB/T 3435—2016 (ki IR & - Mr 5 5 vy
BiKBSE ) 55 1 SAE0R, EHR TB/T 3435 HFERH_E, 9N T i 5 b5 i s 20 R A 78 372 i 5 7K 2
B o BB e 7K e B AR R AR B U SR LR AR DGR IR R e, B CAEMIE TR A0, 250
T2 MORMERE T TH R TR IR AR R I N DB AT AR, PAREATIEAT Ny SR FHAT IR
KV, R b B,

1.3 ZfIdRE

FEAbRHER gl FE g, SER TR E MR AR S LAE . AbrEgm b AR T
(1) bR E G, AR, FEERIERAE TS B PR 2 = 218 @ ST 7T
Hh [ Bk 22 BRI FE A IR A =) b R BRSO SR A PR A W) A B BT 1R R, WA A A

29



TB/T 3435—20XX

75 7K 2 A A A 7Y i 915 7K e B KR S0 TE AR I P M BOR R e S 1 L 3EAT 1 R BIE,  WSedR 1A SR BOR Bt
B EX RO TAERAS RS, T 2026 4 6 HIERL T AR I AE R & W ARG
(2) Abra 5 A AT A KIS TR L 1.
R CRBOBBRTARRERK RinfkRE) BETESTER

g i A4 FRA T A

FARSRE R AEGm b, 1558 1 &, 5.2, 5.3
P10 & 1) S 3= 5 A TR T4
PR TT 4. 1. 5.1 i
ISR 7155 4. 2. 4. 3 (9w
HA BT 5.2, 5.3 Mgl

[ kR S AR A R | TARAR. Fhk . Rk
1 N el E TR 5 EAE

Hh I Bk i 2 T LRI IT A e A B

|\ e ARSI AT 3 T 6. 1 MG,
o | wEsEEEEARAT | o S e—
|| TETREARWRIARS [ RIS 5. 1T
5 | NEPERERERAAR | g SR T S

o | R IRRIHRIER | g B 5 R D~ B E R
I L KRR 5 I A T C B

2 guel R

2.1 trderg NG —. BE, #54 GB/T 1.1—2020 2K,

2.2 MMENBFESE M. Ttk &AM, —8uk. ek,

2.3 PRERAR N LA HE, A E . KFREH . B, TREIAR.

2.4 BRAESTHE S AR TR Sk R R s, FAYMITE TR,

w

FEAR

1 RFRERE T ER IR B LR R I KR B RRIEAE L B S AR, BOREDR,
BIRTTVE, KRR, R, B%. RIS, G R T Bk e M AR B TR S b 91 7 2 A L
PR R B KR B

3.2 5 TB/T 3435—2016 (BkEREEELMTRIMmPIAKRE) M, AbRiER) 1 ZEARZAUN:

w

30



TB/T 3435—20XX

a) MHER THRPFREERIN RS R IR (D0 2016 ARRRK 4. 1.2)

b) RN T R S AR R B B K R B RS (4. 1.3)

o) JEIN TR R Bt B K B B ) — IR EESR (L 4.2, 1)

d) BN T bR B AR R Y G 97 7K ke B R RE IR (L 4.2.2.20 4.2.2.3)

e) M rmaEMEIES (1 4.2.3.1.2) ;

£) M0 T PR S A SRy A Gty K e B RS U vE (L 4.3.2.1. 4.3.2.3~4.3.2.5, [ff5% A~
B D) 5

@) BN T AR R G KR B IR . 2R AL AR (5. D)

h) FE ST SRR G o 5 7K 25 B ) — R SR (WL 5.2, 1)

1) G0 T SR AR B K e B TR v (L 6. 3. PiS E~Es DD

3 BN T PR S AR R B R B KB B ORISR (6.2, 1)

k) SN T PR R G K R B ) RIS (L 6.2.2)

1) 3G Y PR S8 AR ety Y e B /K 3 B A AR IR 2R (L 6.3, 1)

m) I T SR AR R B By Kk B A A IR Bk (I 6.3.2)

n) BN T EAEAR AR B KR B AR B ARSI ER (LD .

3.3 AFRAERF G ATBUEMITHE -
3.4 AbriES 2 H YA A R lbriE CBREIREE LA R KR E I ARRL)  (Q/CR 806—2020) .
(R IRBE LR R R B K B POs AL (Q/CR 831—2021) SFHIAMIE, 4548k iRk
7R G i 7 7K 2B L ) N P 9 B 1
3.5 AhpifE S (kg UREE LA R KR E SR ALY (Q/CR 806—2020) (EkIESTREE MG
K B RO A ALY (Q/CR 831—2021) ML, EEHARERNE 2. £ 3:

R2 5 (KBWREIMHRRImMHKEE BMEAEE) (Q/CR 806—2020) HWEERARER

5 Q/CR 806—2020 AAnifE Ui A
1 AR E A F R4 i R o SEAHBIL 300 | 5. 1.1 BiA%

| mm [ B VL T G e e A Y it B /K S P TR R i 85 7 28 O N K e 7S e A T R
B E, HAh LS G A AT Bl | BEANKEIS 300mm [24E, FLAHXHH4E & e ’
KEEE ] ZHPIT, At £50%.
4.2 45

4.2 1 FPERRRRBIACR B RN
I, RN, Z5H7nZ e 1~ 3
Pire b WO RREETERE; D JyiRkE

5.1.4 454
L AR TR 2 s B 7K 2 B PR AN
INTF WG R AV S CReBS) TR RE, H

AR TR S JERE, AR T \ : s ok
2| 0.700; D NBHEIR TR, B A ERWATE S PRI | w1 b sem

A 5 ity ST ARG B B D AR/
0.70 fis I REE % S W, BMmH/NEE D’
BN (0.2540.05)W, HAM/NTF 20mm,
LK 1.

0. 25W=40. 05W, HAR/NT 20mmo 5814
TR S ity 77 7K 2 B A B AN IR /N F R R A b
Mo 4% () P RDE

4.2.2 SRR NG B R E P K (B
3), i h ARET 60mm, fhE T8 b

Ko

T A A TR 2 s o

K, oo A

31



TB/T 3435—20XX

Z_\‘&/T&% 100m0 i

4.2.3 PRPEARI R KEEE FRINE S *DL 1

AR T . AR J i < J
A TR s 77 7K 2% T ORG 4h THD B 16 T AR w ik

LS AT I I

VLR, L YR T e PN NN
4. 2.4 YRkt R B BCE S, AR R —

J¥ & BN 10mm~20mm, W& 1. & 2 o 5.9.1 —fEEsR

e | B TR S e 7 5 B e A K
ﬁ§§§ AN 52 T2 P U B SO pE A =it

a) THkERIK

b) kAR
(el VR

1—— 3Rk, 2—— S
3——HiREL 4——J&Ht;
——Ak; 6——BliKJZ;

T—BiKZ R Z 8—— KA.
NS0y IR E S UL LS
Bl 1 TAESERREE R Rk R BEEE R EE

L
Vr\

(Vs aca Uik

1B 2—— R
3——MmiR e p— S
5**%145 6*f|3jj7j()§:

T—HiKERTE;  8—— i
9——H 5 A [ R

WSl NAIVA T E S UL TS N

B2 BREERREE R Rk R BRI EREE

B 5175 3
I—— bk 2——KM G
3—— 4——3 0
S——AMUIARE (R .
B3 MR Runrhk R ENSERERE

6.1 —fER 5.2.1 —MREK A& P A 2 B i B 7K
6. 1. 1 5 A T B 917 7K 2 B Y A 34 7 FRPEPRT R AR BV A bR E | BN BER .

32



TB/T 3435—20XX

AE PR BT A e A e e o7 £% DL K
RARIFE BN ZR

6. 1.2 Gk AR L By 7K 2 B T G
PEE, ANATREM RO B R
M ZRREEGRIG, BRRSSS TS, SRR (A
ARFHABEAT IR FEA R R
WK BN 5 R um G MR G 7R T, Rl Ak
ARAEFFH. I BEEE .

6. 1.3 G A R e 9 7K e L ML T AE A
LIS/

6. 1.4 kAR BB 7K ke BN 25 AR K
A i A I B T EL AT 7R P

AN RE A PP AU FR e T SCAR A i

6.3. 1 FMEARM B AL B ArH k.
6.3.2 A AMIIMEREN AR 1 HLE .

®1 AR

WA HAER
+ RN
<4500

gem® 1L00~1.15

4 NCO &

6.3.3 B AMMIMEREN AR 2 MHLE .

2 B

PR

3. KM
3500

mPas 3500

gem’ 090110

0.1%

meKOH/g <200

MIER T A 05 A0 B Ao
AR ER .

7.2 A AGPERE
7.2.1 4

H A
7.2.2 FhE

¥ GB/T 12009. 3 #E M LT R
5o
7.2.3 HE

¥ GB/T 4472 Hl ) AT .
7.2.4 NCO &

% HG/T 2409-1992 FE KI5 1E3E4T i
5o
7.3 B APERE
7.3.1 AW

H A
7.3.2 FfE

¥ GB/T 12008. 7 #E M 5 EEAT R
5o
7.3.3 HJF

¥ GB/T 4472 Hl B 3T .
7.3.4 FKE

1% GB/T 6283 Hil B A7 %t AT 5 .
7.3.5 BEM

¥ GB/T 12008. 3 #E M LT R

5.

MIBE T A H453F0 B A4y
B AR SR R 56
.

33




TB/T 3435—20XX

6. 1.1 BBk BRI S =
KOG AR AT, Pt T 5%

| o | BT
8.5.2 MBKIBTH 64 A ALHSHAL. L .
. NCO G B AN E, Ak | &% 2 IR ACK RIS

BB AR, g | BPIREE 6 IR,

6 IR AER T RETEBER 1| B4 ‘ 1 Yk G 5

Hj‘ I\lﬂ N Eﬁ@;ﬁl‘m N i\f'ﬁa %E’J#i ( *{R‘{ﬁ% [ [ AR i iR ﬂﬂJ E/T\ T §$ ]é,ﬁ: i*lﬂﬁ IKJZT
fF) o BRI CREATE « B o = s
S, R (23T, -301C) . e ¥$$%mw B
AEffRZTE (23°C, -30°C BUK. e T T T R e S
)RR REERM) « FiERe | | Common »
MR L. RTHE, ST, e

sz (e |

EFHiE

6.3.2 FPEARIRG KRR | MR 1 A 2R B 417
UEW HL el 2.1~ , ;

6 23i%§%ﬂ?ff§§é%a Yot H S AR FT R R, TR | H0 R 5K 50 1 A 0

2.4, 6.3.26.3. tH- KRS, TR AR R e .

10 %%
i L K B R A
EUR L

B3 F
CHEYEHED
LA 2R G B K 2 B 2 AR R

F. 1 — M3k
F. 1.1 S A0 s 7 7K 256 B e e f g 5k
JERCEE, Aebihezzdh . RRNE T .
PRGEVE . TR A TR 5 .
F. 1.2 i papbkl . SRkl mmimehs
TEABUANAE A
F. 1.3 FETERARl TSR LA g A b R 1)
e TARAE R 5 F UL ERR. WE
RAGEAT, BEumRmtRmRE ST
45°CANEL i T o
F. 1. 4 G HESUE S AR R ik 38 B T IR 7 B8R A R B i [
7 2 THI 5 6 25 W5 1] 2 B T SR R 2 T v b e / TR B ) e AT )
H7, WRIBERE. KB EVAS, HR ER,
PPRL S S A TR G 7 7K ke B b 2R 1HI MR
B 25504 it B 9
F. 1. 5 A 7E 35U A 20 G 5 7K 285 5 1) i 308
KBCHE K 5 i
F. 1. 6 JR - 2 i s sl K & 5 ek gt
GBI K E B AT B AR B
F. 1.7 AW F5 AR A EN o AR 1 2he B 1 SR LA
ot 77 L ] 2 2 BB IR K
F.2 ZEEbH
F. 2. 1 22 b BN ARIE R 45 T e it -
WS, CPEEL WEVE. TR, RRNCA T
FAB. W5 AR DA RV . VR A
s WiEEIEY.
F.2.1 Beoiil (CEHOKE . nnilhgmm)
FEAE R M S (A 20 B s 7 7K e B 5 VR
Khigh R ME N, BT IEAMEE A Rm
PoharE Cap R FE S BRI 1k

34



TB/T 3435—20XX

F| 1. 5MPa J5, 5[t L.

F. 3 #f#faeds

F. 3. 1 AR G244 S w5 B AN 2y 44 18 X <F
IR A R SERBIAG ,  BER R A 7R
RPEER AR T, AR sk
T At AN . AR A
PERL St SR 2 B RIRR B . KRG
F. 3. 2 A ) 4 BEA I 223, w38 5e iU
PIANHEE 2m (B EEAS B JCAT AL B, A LR
PRI BRE S5 I 45 R TR AN R S 2R
F. 4 ST kb

F. 4.1 S0 4RI T R kS 45 TR
Ao

F. 4.2 FHEREHRIERI 5] ASE IR
ANHERS, TR 20680 R SRR T S H
RS R EALIA , fPRERA RN
T 0. 4kg.

F. 4. 3 S iRbie L 58 J5 MR B i fRIIE
SR BRI . T

F.5 sfpEApEsE

F.5. 1 BARIEIAEE 26 AR RIS HEMIBL KL
S FHULRA, e ST e it S e A
GRER A HRHERE S

F. 5.2 NARYE S FELHLM 4 A U A HEAT 44
BHECEE, AL B4 BRIFRERZEANE
it 1%, HRREWA. 7, kR
VE BT R AAMIK T--0. 090MPa it 025 B %) b4
BT B2 i

F. 5. 3 Lk it f v Bk e I N2, AL
FIUF PR AR R R ZE 30min Y58, BE
FickiE A -

F.5. 4 BiE 5 M B RIE R ESIE, JFRR
e

F. 5.5 #HEARGRE % P A% H 3 L RHE
A WESEARE IR

F. 6 [HiREE T

F. 6. 1 BARIEIFEE 2 AF A FISHEMIBLRL
R UER, A P AR R S TRk it T
A TA]

F. 6. 2 TR 78 o ik L aRTH, iR
NS ANERJERT . AHER, KA E
ARLNT 0. 4kgo

F. 7 FRP RIS PRY

F. 7.1 ORI T5E U, SR HU it
Tk IRABZERTIRN .

F. 7.2 RIgEAT st ORGP, B WL 4% DL
T S 8t %o s A A i 7 K 2 B PR
W

35




TB/T 3435—20XX

#z3 5 (B EBIHFRRIHRHKEE REFHIGIKHE) (Q/CR 831—2021) MEERARER

F5 Q/CR 831—2021 At i B

4. 2. 1 B B A R R i 7 7 % B A
& PUIESRL S A B A CHE RIS
H, rml K 1. B 2. AREUEABTK

5 B VB PITEAR S AR
4.1.2.1 #EFBIERT ) NETEHIE J —
1 MR D A ks | e LSRR
W, A HEBE I K S B g*ﬁ R

TEAN R .

B HEEA R R (R R R RRE

====TAN )

B2 EEHEMEARETREFD (W) REFKEDSOTEE

3.6 ZREMAF RN, BAH GAFRHE Y BHE R A BB IT B brdE . AT b
4 PR

4.1 SHEERTEE iR D

2% Q/CR 806—2020 F1 Q/CR 831—2021, #% [ = T2LH B0 70 bk o VR 46 LM T2 8 i B /K 2% 1
DIRGIRET BY GE w917 7K AN S R T Bh i B K B B, AR IR Y i 7 7K e B A R AR L 20 AR
R TR RSk B A P R
4.2 BBCHRRmPIKEE R (FirdE 4. 1. D

FI A% A o BT A ) 30mm~ 200mm {H1 247 58 (4R B 28 8 o 7 7 26 B T LA 78 o kB FH I S8 VR
TR AR, IR T 2016 4EAR TB/T 3435 thaf 4. 1.2 2% “ LA ERRERIN, (g
PSR B RIA .
4.3 BRI IRB KR B R ARER KRR 5. 2)

g4 H A S br T RE I 1 5 2 25 [ A A bR v Q/CR 806-2020, 30 T M 4k 28 s B 7K
FE MR BIKIERE AR B IERE, SRR D2 ERE . Ju2 e ERE. w2 AR vtk e,
FUIRRHE L2V RE, TR 240 M A S5 H AR R ARG J7 7
4. 4 PEEBIRRH R KEERBEARER (i 4. 2)

g6 H AT SERR TR N G 0T 228 S8 Aol AR i Q/CR 831—2021, 3G 1 PRk 5E Htg i s 1Y
e 77K 2 B 1 S v e ke e BH ) A ROR BER AR 7 ik

5ALEKRSTEER
Teo
6 IR RiL. AFFRW

36



TB/T 3435—20XX

6. 1 SEUCAPRHEIE N HEREVEAT AR K A o
6.2 1T ARIRI RSB AR SR ENR ™ B, AR FRE A TT
6.3 ARAEAR IR AR R LA

7 FCAhSL U B S IR
T

L7 AR
202659 H

37



	前言
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	梁端防水装置  waterproof device for bridge joint
	弹性体型梁端防水装置  elastomer type waterproof device for b

	异型型材  special shaped section
	防水橡胶带  waterproof rubber strip
	弹性体  elastomer 
	界面涂料  base coating
	面涂料  surface coating


	4　橡胶带型梁端防水装置
	4.1　规格、分类、型号及结构
	4.1.1　规格
	橡胶带型梁端防水装置适应30mm～200mm的梁缝伸缩量，其伸缩量分为7级：30mm（±15mm）、
	4.1.2　分类
	4.1.2.1　按适用轨道类型分为有砟轨道用（代号Y）和无砟轨道用（代号W），有砟轨道用防水装置应设置挡道砟钢盖板。
	4.1.2.2　按适用温度范围（月平均温度）分为常温型和耐寒型，常温型防水装置适用于-25℃～+60℃，代号C；耐寒
	4.1.2.3　按安装或更换工艺分为普通橡胶带型和快速更换橡胶带型，其中快速更换橡胶带型梁端防水装置按异型型材截面型

	4.1.3　型号
	橡胶带型梁端防水装置的型号由名称代号、更换方式代号、适用轨道类型代号、伸缩量和适用温度范围代号组成，
	4.1.4　结构
	橡胶带型梁端防水装置通常由异型型材、防水橡胶带（锁紧条）、锚筋、钢盖板及盖板定位螺栓等主要部件组成。

	4.2　技术要求
	4.2.1　一般要求
	4.2.2　成品性能
	4.2.2.1　橡胶带型梁端防水装置应满足注满水后24h无渗漏。
	4.2.2.2　橡胶带型梁端防水装置的异型型材对防水橡胶带的夹持力应满足在5kN/m的作用力下持荷15 min，防水
	4.2.2.3　快速更换橡胶带型梁端防水装置的防水橡胶带最大穿行阻力不应大于3kN；双腔快速更换橡胶带型梁端防水装置

	4.2.3　材料性能
	4.2.3.1　金属材料
	4.2.3.1.1　异型型材为钢材时型腔（凹槽）应热轧成型或采用热轧钢板机加工成型，不应焊接成型。异型型材在全长范围内不
	4.2.3.1.2　异型型材为铝合金材料时除两端翘头部分以外，沿长度方向应连续挤压成型，翘头部分与异型型材本体连接应满足
	4.2.3.1.3　钢盖板的材料牌号和等级应符合设计要求。采用低合金高强度结构钢或耐候结构钢时，力学性能和化学成分应满足
	4.2.3.1.4　锚固钢筋的材料牌号和等级应满足设计要求。釆用钢筋混凝土用热轧光圆钢筋和热轧带助钢筋时，钢筋的技术要求
	4.2.3.1.5　梁端防水装置其他金属部件的材料性能应符合设计要求。

	4.2.3.2　非金属材料
	4.2.3.2.1　防水橡胶带应采用氯丁橡胶、天然橡胶或三元乙丙橡胶，不应使用再生胶。耐寒型防水橡胶带应采用天然橡胶或三
	表1  胶材的物理机械性能（续）
	4.2.3.2.2　锁紧条采用橡胶材料，胶种应与防水橡胶带一致，胶料的物理机械性能应符合表1的规定。
	4.2.3.2.3　梁端防水装置其他非金属部件的材料性能应符合设计要求。

	4.2.3.3　尺寸偏差
	4.2.3.3.1　梁端防水装置机加工件的尺寸偏差应满足设计要求。异型型材沿长度方向的直线度偏差不大于1.5mm/m，全
	4.2.3.3.2　防水橡胶带与异型型材型腔配合部分的尺寸偏差应满足设计要求。防水橡胶带在自然状态下的厚度偏差应在0～1
	4.2.3.3.3　机加工件未注公差的线性和角度尺寸的公差应符合GB/T 1804—2000的V级规定，形状和位置公差应
	4.2.3.3.4　橡胶件未注公差的尺寸公差应符合GB/T 3672.1—2025的M4级规定，几何公差应符合GB/T 

	4.2.3.4　外观质量
	4.2.3.4.1　防水橡胶带表面不应有开裂、缺胶、海绵状缺陷。每延米内有凹陷、气泡、杂质、明疤的数量不应超过3处，且每
	4.2.3.4.2　防腐涂装前，异型型材和钢盖板的表面应清洁、平整，不应有锈斑、油污、裂纹及机械损伤，型腔（凹槽）内表面

	4.2.3.5　内在质量
	4.2.3.5.1　成品梁端防水装置的防水橡胶带在解剖制成标准试片后进行拉伸强度和拉断伸长率试验，与表1相比，拉伸强度下

	4.2.3.6　防腐涂装
	4.2.3.6.1　非铝合金或耐候钢材质的异型型材和钢盖板应采用热浸镀锌进行防腐处理，镀层最小厚度不应小于70μm，平均
	4.2.3.6.2　盖板的连接、定位构件表面防腐层的技术要求应符合TB/T 3274的规定。
	4.2.3.6.3　锚筋等其他金属部件表面应进行必要的临时防护。

	4.2.3.7　组装
	4.2.3.7.1　锚筋及附属配件的焊缝位置、焊缝高度应满足设计要求，焊缝不应出现裂纹、夹渣、未融合和未填满弧坑等缺陷，
	4.2.3.7.2　厂内组装防水橡胶带时应对整套防水装置进行定位连接，确保防水橡胶带在搬运过程中不受挤压和拉拽，避免防水



	4.3　试验方法
	4.3.1　材料性能
	4.3.1.1　硬度测定应按GB/T 39693.2的规定进行。
	4.3.1.2　拉伸强度、拉断伸长率测定应按GB/T 528—2009的规定进行，采用1型试样。
	4.3.1.3　脆性温度试验应按GB/T 1682的规定进行。
	4.3.1.4　恒定压缩永久变形测定应按GB/T 7759.1—2015的规定进行，采用A型试样。
	4.3.1.5　耐臭氧老化试验应按GB/T 7762的规定进行。
	4.3.1.6　热空气老化试验应按GB/T 3512的规定进行。
	4.3.1.7　耐水性、耐油性试验应按GB/T 1690的规定进行。

	4.3.2　成品性能
	4.3.2.1　梁端防水装置夹持性能检验按附录A的规定进行。
	4.3.2.2　梁端防水装置防水性能试验时，在成品梁端防水装置的端部截取3m长的一段防水装置，使防水装置处于最大设计
	4.3.2.3　快速更换橡胶带型梁端防水装置的防水橡胶带穿行阻力检验按附录B的规定进行。
	4.3.2.4　双腔快速更换橡胶带型梁端防水装置的防水橡胶带安装阻力检验按附录C的规定进行。
	4.3.2.5　双腔快速更换橡胶带型梁端防水装置的防水橡胶带拆除阻力检验按附录D的规定进行。
	4.3.2.6　防水橡胶带的内在质量检验时，拉伸强度和拉断伸长率按4.3.1.2的规定进行。

	4.3.3　尺寸偏差
	4.3.3.1　防水装置的尺寸偏差采用钢直尺、游标卡尺等量具进行测量。

	4.3.4　外观质量
	4.3.4.1　采用校正视力在正常的阅读环境下目查，或采用钢直尺、游标卡尺等量具进行测量。

	4.3.5　防腐涂装
	4.3.5.1　防腐层的检验应按GB/T 13912或TB/T 3274的规定进行。



	5　弹性体型梁端防水装置
	5.1　规格、分类、型号及结构
	5.1.1　规格
	5.1.2　分类
	5.1.3　型号
	弹性体型梁端防水装置的型号由名称代号、桥梁所在线路几何形状代号、设计缝宽、适用轨道类型代号和桥面宽度
	5.1.4　结构
	弹性体型梁端防水装置的长度不应小于桥梁最外侧边墙（竖墙）内间距，其截面上表面为平面、下表面为弧面。弹

	5.2　技术要求
	5.2.1　一般要求
	5.2.2　成品性能
	5.2.2.1　弹性体型梁端防水装置应满足200次低周疲劳性能要求，疲劳试验后弹性体无裂纹和破坏，弹性体与混凝土的粘
	5.2.2.2　弹性体型梁端防水装置应满足4×106次高周疲劳性能要求，疲劳试验后弹性体无裂纹和破坏，弹性体与混凝土
	5.2.2.3　弹性体型梁端防水装置的防水性能应满足在0.5m水压下试验24h无渗漏。
	5.2.2.4　弹性体型梁端防水装置应具有一定的承载能力，应满足80kg质量的重物静置于250mm×80mm面积1h

	5.2.3　弹性体材料性能
	5.2.4　界面涂料性能
	5.2.5　面涂料性能

	5.3　试验方法
	5.3.1　成品性能
	5.3.1.1　低周疲劳
	5.3.1.2　高周疲劳
	5.3.1.3　防水性能
	5.3.1.4　承载能力

	5.3.2　弹性体材料
	5.3.2.1　流平长度
	5.3.2.2　表干时间
	5.3.2.3　实干时间
	5.3.2.4　适用期
	5.3.2.5　固体含量
	5.3.2.6　颜色外观
	5.3.2.7　不透水性
	5.3.2.8　硬度
	5.3.2.9　拉伸强度和断裂伸长率
	5.3.2.10　弹性恢复率
	5.3.2.11　拉伸弹性模量
	5.3.2.12　定伸粘结性
	5.3.2.13　低温柔性

	5.3.3　界面涂料
	5.3.3.1　外观质量
	5.3.3.2　表干时间
	5.3.3.3　实干时间
	5.3.3.4　固体含量
	5.3.3.5　拉伸粘结强度

	5.3.4　面涂料
	5.3.4.1　颜色
	5.3.4.2　涂膜外观
	5.3.4.3　附着力
	5.3.4.4　耐紫外老化性



	6　检验规则
	6.1　检验分类
	6.1.1　梁端防水装置检验分为产品出厂检验和型式检验。
	6.1.2　有下列情况之一时，应进行型式检验：

	6.2　出厂检验
	6.2.1　橡胶带型梁端防水装置的出厂检验应满足表5要求：
	6.2.2　弹性体型梁端防水装置的出厂检验应满足表6要求：

	6.3　型式检验
	6.3.1　橡胶带型梁端防水装置的型式检验应满足表7要求：
	6.3.2　弹性体型梁端防水装置的型式检验应符合表8的规定：

	6.4　判定规则
	6.4.1　型式检验项目全部合格，则该批次检验合格。当检验项目中有不合格项，则该次检验为不合格。
	6.4.2　出厂检验项目全部合格，则该批次检验合格。当检验项目中有不合格项，应在该批次产品中抽取双倍试样复检不合


	7　标志、包装、储存和运输
	7.1　产品包装应注明产品名称、规格型号、质量标准、生产厂名、出厂编号和生产日期，包装内附有产品合格证、使用
	7.2　橡胶带型梁端防水装置在储存、运输和安装过程中不应任意拆卸；弹性体型梁端防水装置各组分应采用桶装，界面
	7.3　梁端防水装置产品在储存和运输中，不应任意打开包装，并应采取措施避免构件变形，避免阳光直接照晒、雨雪浸

	附录A（规范性）夹持性能试验方法
	A.1　试验器具
	A.1.1　拉力试验机及配套数据采集系统：量程不小于5kN，精度±1%，位移行程满足试验要求。
	A.1.2　配套工装、夹具。

	A.2　正向夹持性能试验步骤
	A.2.1　在成品梁端防水装置上截取200mm长的一段试样。
	A.2.2　将试样两端异型型材通过配套夹具夹持于试验机上、下夹头。
	A.2.3　启动试验机，缓慢平行拉伸试样，当拉伸力达到1kN后持荷15min。

	A.3　反向夹持性能试验步骤
	A.3.1　在成品梁端防水装置上截取200mm长的一段，并沿型材夹持口切除外露橡胶带，剩余部分作为试样，见图A.
	A.3.2　将试样一端异型型材通过配套夹具夹持于试验机夹头并调整试样位置，确保型材和橡胶带水平。
	A.3.3　试验机上夹头夹持配套工装，调整工装头部与试样橡胶带剖面接触（不与型材接触），并确保施力方向垂直于型材
	A.3.4　启动试验机，缓慢施加压力，当压力达到0.5kN后持荷15min。

	A.4　结果评定
	观察防水橡胶带是否从异型型材固定型腔内脱落、防水橡胶带是否出现裂纹或断裂。


	附录B（规范性）防水橡胶带穿行阻力试验方法
	B.1　试验器具
	B.1.1　动力装置：满足为试验提供稳定、持续拉力的要求。
	B.1.2　测力传感器及配套数据采集系统：量程不小于5kN，精度±1%，具备最值和均值等数据统计功能。
	B.1.3　试验台架：台架应满足试验稳定的要求，并具备支撑和固定试验用防水装置两侧异型型材的功能。
	B.1.4　拉索及转向装置：满足水平拖拽橡胶带在型腔中穿行的要求。
	B.1.5　配套工装、夹具。

	B.2　试验步骤
	B.2.1　采用定位夹具固定成品防水装置的异型型材，确保其在试验过程中无移位，型材长度不小于12m（含两端翘头部
	B.2.2　将防水橡胶带的一端用夹具夹紧，在整个试验过程中不应脱落，将防水橡胶带两侧嵌固端引入异型型材穿行腔内。

	B.3　结果评定
	B.3.1　试验过程中不应出现橡胶带脱落或卡死的现象。
	B.3.2　判断最大穿行阻力。
	B.3.3　连接拉索与动力装置，拉索的拉伸方向应与异型型材的长度方向平行。
	B.3.4　启动动力及测力装置，以不低于1m/min的拖行速度匀速拖拽防水橡胶带由异型型材的一端穿入至另一端穿出


	附录C（规范性）防水橡胶带安装阻力试验方法
	C.1　试验器具
	C.1.1　动力装置：满足为试验提供稳定、持续拉力的要求。
	C.1.2　测力传感器及配套数据采集系统：量程不小于5kN，精度±1%，具备最值和均值等数据统计功能。
	C.1.3　试验台架：台架应满足试验稳定的要求，并具备支撑和固定试验用防水装置两侧异型型材的功能。
	C.1.4　拉索及转向装置：满足水平拖拽配套工装在型腔中穿行的要求。
	C.1.5　配套安装工装。

	C.2　试验步骤
	C.2.1　采用定位夹具固定成品防水装置的异型型材，确保其在试验过程中无移位，型材长度不小于12m（含两端翘头部
	C.2.2　连接拉索与动力装置，连接拉索与安装工装，拉索的拉伸方向应与异型型材的长度方向平行。
	C.2.3　将安装工装引入型腔，启动动力及测力装置，以不低于1m/min的拖行速度匀速拖拽工装由异型型材的一端穿

	C.3　结果评定
	C.3.1　试验过程中不应出现安装工装卡死的现象。
	C.3.2　判断最大安装阻力。


	附录D（规范性）防水橡胶带拆除阻力试验方法
	D.1　试验器具
	D.1.1　动力装置：满足为试验提供稳定、持续拉力的要求。
	D.1.2　测力传感器及配套数据采集系统：量程不小于5kN，精度±1%，具备最值和均值等数据统计功能。
	D.1.3　试验台架：台架应满足试验稳定的要求，并具备支撑和固定试验用防水装置两侧异型型材的功能。
	D.1.4　拉索及转向装置：满足水平拖拽配套工装在型腔中穿行的要求。
	D.1.5　配套拆除工装。

	D.2　试验步骤
	D.2.1　采用定位夹具固定成品防水装置的异型型材，确保其在试验过程中无移位，型材长度不小于12m（含两端翘头部
	D.2.2　连接拉索与动力装置，连接拉索与拆除工装，拉索的拉伸方向应与异型型材的长度方向平行。
	D.2.3　将拆除工装引入型腔，启动动力及测力装置，以不低于1m/min的拖行速度匀速拖拽工装由异型型材的一端穿

	D.3　结果评定
	D.3.1　试验过程中不应出现拆除工装卡死的现象。
	D.3.2　判断最大拆除阻力。


	附录E（规范性）弹性体型梁端防水装置低周疲劳性能试验方法
	E.1　试验概述
	将试验弹性体材料浇注并粘结在两块平行基材表面制备试件。试件按规定条件下的拉伸循环试验后，记录粘结或内

	E.2　标准试验条件
	试验室标准试验条件为：温度（23±2）℃、相对湿度50%±5%。

	E.3　试件和试验器具
	E.3.1　粘结基材：按照GB/T 13477.1的规定制备100mm×100mm×100mm水泥砂浆块（或混凝
	E.3.2　衬垫：包括底衬和端衬，衬垫材料表面均应防粘或已做过防粘处理。底衬和端衬的形状及尺寸应能保证试件成形。
	E.3.3　拉力试验机：配有自动记录装置，拉伸速度可调为5mm/min～6mm/min，在20mm～30mm振幅
	E.3.4　恒温箱：容积能同时满足试验过程中拉伸试件及工装夹具，恒温范围为-40℃～80℃。

	E.4　试件制备
	E.4.1　基材表面应密实、平整、清洁、干燥，不应有空鼓、松动、蜂窝麻面，不应沾有浮渣、浮土以及油污。衬垫表面应
	E.4.2　根据材料使用说明涂刷界面涂料、浇注弹性体、涂刷面涂料和养护，完成试件制备，每组3个。
	E.4.3　界面涂料涂膜应均匀、不露底面，涂刷面应大于粘结面，厚度不应小于0.2mm，除粘结面外，弹性体其余表面
	E.4.4　弹性体材料混合和浇注时应避免产生气泡，并注意充分除泡。
	E.4.5　弹性体材料浇注时应满足尺寸要求，嵌填充分，粘结密实。

	E.5　试件处理
	按GB/T 13477.8—2017中A法或B法处理试件。进行试验的试件弹性体外观应光滑平整，不应有

	E.6　试验步骤
	试验在（23±2）℃、（60±2）℃和（-30±2）℃三个温度下进行，每个测试温度测一组试件。当试件

	E.7　结果评定
	判断疲劳试验后弹性体是否无裂纹和破坏，弹性体与混凝土的粘结界面是否无开裂和损伤。


	附录F（规范性）弹性体型梁端防水装置高周疲劳性能试验方法
	F.1　试验概述
	将试验弹性体材料浇注并粘结在两块平行基材表面制备试件。试件按规定条件下的拉伸循环试验后，记录粘结或内

	F.2　标准试验条件
	试验室标准试验条件为：温度（23±2）℃、相对湿度50%±5%。

	F.3　试件和试验器具
	F.3.1　粘结基材：按照GB/T 13477.1的规定制备50mm×100mm×600mm水泥砂浆块（或混凝土
	F.3.2　衬垫：包括底衬和端衬，衬垫材料表面均应防粘或已做过防粘处理。底衬和端衬的形状及尺寸应能保证试件成形。
	F.3.3　保湿材料：使用含水条状海绵材料置于弹性体表面，保证弹性体表面100%的相对湿度。
	F.3.4　拉力试验机：配有自动记录装置，拉伸速度可调为5mm/min～6mm/min、在2mm～3mm振幅时满

	F.4　试件制备
	F.4.1　基材表面应密实、平整、清洁、干燥，不应有空鼓、松动、蜂窝麻面，不应沾有浮渣、浮土以及油污。衬垫表面应
	F.4.2　根据材料使用说明涂刷界面涂料、浇注弹性体、涂刷面涂料和养护，完成试件制备，每组3个。
	F.4.3　界面涂料涂膜应均匀、不露底面，涂刷面应大于粘结面，厚度不应小于0.2mm，除粘结面外，弹性体其余表面
	F.4.4　弹性体材料混合和浇注时应避免产生气泡，并注意充分除泡。
	F.4.5　弹性体材料浇注时应满足尺寸要求，嵌填充分，粘结密实。

	F.5　试件处理
	按GB/T 13477.8—2017中A法或B法处理试件。进行试验的试件弹性体外观应光滑平整，不应有

	F.6　试验步骤
	试验在（23±2）℃、（50±5）%相对湿度和（23±2）℃、100%相对湿度两种环境下进行。首先除

	F.7　结果评定
	判断疲劳试验后弹性体是否无裂纹和破坏，弹性体与混凝土的粘结界面是否无开裂和损伤。


	附录G（规范性）防水试验方法
	G.1　试验概述
	跨已完全固化的弹性体型梁端防水装置的两个粘结面，形成规定的水压并保持规定的时间，观察接缝渗漏情况。

	G.2　试验器具
	G.2.1　密封材料：使用硅酮密封材料密封水箱与混凝土及梁缝间的缝隙。
	G.2.2　试验装置：使用薄钢板焊接成直径为500mm，高700mm的无底有盖、箱盖可打开的水箱，装置应符合图G

	G.3　试件制备和处理
	进行防水试验前，应保证弹性体型梁端防水装置已完全固化，表面无损伤，粘结处无开裂，周围混凝土完好无损伤

	G.4　试验步骤
	养护完成后，在水箱内注入清水，深度500mm，不应使用污水，并于水箱内壁标记水位。24h后观察箱内水

	G.5　结果评定
	判断弹性体型梁端防水装置是否无渗漏。


	附录H（规范性）静载试验方法
	H.1　试验概述
	对已完全固化的弹性体型梁端防水装置施加静载，在规定的面积上形成规定的静载压强并保持规定的时间，观察弹

	H.2　试验器具
	H.2.1　加载架：加载架由压头、托盘、定位杆和支架4部分组成。压头、托盘和定位杆均由金属制成，组合成一整体，尺
	H.2.2　砝码：砝码由金属制成，单个重20kg，中间开孔，尺寸为380mm×100mm×70mm。

	H.3　试验步骤
	待选定待测弹性体型梁端防水装置完全固化后，拆除底衬，每条缝不少于3个测点。将砝码放置于加载托盘上，不

	H.4　结果评定
	判断弹性体型梁端防水装置各部位是否无损坏。


	附录I（规范性）流平长度试验方法
	I.1　试验概述
	在规定条件下，将弹性体材料注入规定尺寸的模具中，保持水平位置，记录自由流动长度及表面流平情况。

	I.2　标准试验条件
	试验室标准试验条件为：温度（23±2）℃、相对湿度（50±5）%。

	I.3　试验器具
	模具：两端封闭的槽型模具，用 2mm厚耐腐蚀金属制成，槽内部尺寸为3500mm×100mm×50mm

	I.4　试件制备和处理
	将模具用溶剂清洗干净并干燥，内衬薄膜（聚乙烯、聚丙烯和压敏胶带等），然后将试样和模具在（23±2）℃

	I.5　试验步骤
	在（23±2）℃下，将弹性体材料从水平放置的模具的注入端缓缓注入，注入过程中要始终在注入端浇注，并保

	I.6　结果评定
	判断弹性体材料自由流动长度和表面流平情况。



